CAMPANA ISLA

VENTEX

CAMPANA ISLA 90 CMS

e Tipode lslacon herrajes de instalacién incluidos.

e Control electrénico digital "soft touch" con timmer, alarma
y reloj programable.

e Opcion extractora o purificadora con accesorios
incluidos.

e 3velocidades de extraccion de aire.

e Potencia nominal 210W.

¢ Flujodeaire >750 m3/hra.

e Voltaje 127V, Frecuencia 60Hz.

e 2 filtros de aluminioy 2 de carbén activado.

e Fusible protector del motor.

e 4 amparas LED de 1.5W

e Diseno en Acero Inoxidable 0.8mm espesor.

e Dimensiones mm: 900x600x630-1230.

e Peso Neto 26.5 kgs
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Peso Bruto: 28 kgs

Empaque mm: 990/520/660
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